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GIRNE BELEDIYESI ‘0 KM’ COP TOLAMA ARACI TEKNIK
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25 m3 (+/- %10) HIDROLIK SIKISTIRMALI COP TOPLAMA ARACI

Sasi Kamyon Sartnamesi

Genel

Arag yeni hi¢ kullanilmamis olacaktir. Ara¢ ve ekipmanlarla ilgili teknik degerleri iceren
imalatg1 firma kataloglar teklif dosyasinda bulunacaktir.

Kamyonun biitiin donanimlar1 ve sahip oldugu sistemler, Karayollar1 Trafik Kanunu,
Araglarin imal, Tadil ve Montaj Yonetmeliklerine ve Tasit Standartlarina uygun olacaktir.
Kamyon, imalatginin bu kategoride iiretmekte oldugu en son ve gelistirilmis modeli
olacaktir.

Arag iist yapicist ISO 14001:2015 ¢evre yonetim sistemi ve ISO 9001:2015 Kalite yonetim
sistemi belgesine sahip olacaktir.

Motor

Motor Euro 6 cevre dostu olacaktir. Ayrica arag iist yapicisi da ISO 14001:2015 cevre
yonetim sistemi ve ISO 9001:2015 Kalite yonetim sistemi belgesine sahip olacaktir.

Ara¢ motoru yiiksek basinglt elektronik enjeksiyonluCommonRail sistemli olacaktir.

Ara¢ motoru 4 zamanli, en az 6 silindirli olacaktir. Motor hacmi en az 8800 cc olacaktir.
Motor en az 1700-2100 dev/dak’da en az 240 kW giice ve 1200-1700 dev/dak araliginda
en az 1300 Nmtork verebilme kapasitesinde olacaktir.

Motor Euro 6 emisyon normunda ¢evre dostu olacaktir.

Motor su sogutmali tipte olacaktir.

Disli Kutusu ve Direksiyon Sistemi

Sanziman en az 9 ileri ve 1 geri vitesli olacaktir. Sanziman manuel veya
otomatiklestirilmis tip olacaktir.

Aracta hidrolik direksiyon sistemi bulunacaktir. Direksiyon yiiksekligi ve egimi
ayarlanabilir olacaktir. Direksiyon aracin sol veya sag tarafinda olacaktir.

Kabin

Aracin kabini ¢elik sacdan imal edilmis ve dis etkenlere karsi tamamen izole edilmis
olacaktir.

Kabin igerisinde 1 sofor ve 2 yolcu i¢in oturma grubu olacaktir.

Arag kabini 6ne devrilebilir tipte olacaktir.

Aragta standart radyo olacaktir.

Kabinde klima sistemi olacaktir.

Sof6r kabini beyaz renkte olacaktir.

Serit takip sistemi olacaktir.

Lastikler

Aracin jant boyutlar1 Tirkiye’de imal edilen lastik Olgiilerine uygun standart dlgiilerde
olacaktir. Lastikler iiretim y1l1 2024 yilindan eski olmayacaktir.

Janthi komple bir yedek teker (stepne) aracin uygun bir yerine yerlestirilecektir.

Frenler

On ve arkada disk fren sistemi olacaktir.
ABS fren sistemi bulunacaktir.

Park freni bulunacaktir.
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1.1.7 Yakit Deposu
1171 Yakit deposu en az 300 It, hacimli olacaktir.Adblue tanki en az 501t olacaktir.

1.1.8 Sasi ve Akslar

1.18.1 Arag 6X2 veya 6x4 tahrikli olup, 6+1 lastik olacaktir.

1.1.8.2 Arag 6n aks teknik tasima kapasitesi 7500 kg, 2.Aks teknik kapasitesi en az 12.000kgve 3.
Aks teknik tagima kapasitesi en az 8500 olacaktir.

1.1.8.3 Arag dingil agikligr 4200-4300mm aralifinda olacaktir. Dingil mesafesi orijinal fabrika
cikist olacaktir. Dingil mesafesi ile ilgili tadilat kesinlikle yapilmayacaktir.

1184 Arag, ekipman imal edilmis olarak en {ist noktas1 Karayollar1 tarafindan miisaade edilen
4000 mm yiiksekligini agmayacaktir.

1.2 Ustyapr Teknik Ozellikleri

1.2.1 Govde

1.2.1.1 G6vde hacmi en az 25 m3 (+/- %10) olacaktir.

1.2.1.2 Govde, taban1 en az 5 mm, yanlar1 disa bombeli estetik form verilmis en az 5 mm kalinlikta St
52 kalite sagtan tretilecektir.

1.2.1.3 Govde Oniinde taban altinda havuz olusturularak buradan pis su tahliye ¢ikis1 yapilacaktir.

1.2.1.4 Taban ve tavan 4 mm kalinlikta St52 kalite sagtan bitkme U Kesitli yeterince profil ile takviye
edilecektir. Govde yanlarinda kasa boyunca takviye profilleri olacaktir.

1.2.1.5 Govde altinda en az 8 mm St 52 kalite sagtan C kesitli yardimci sasi olacak ve arag¢ sasisine
burulma 6zelligini bozmayacak ve bu nedenle gerilim yaratmayacak sekilde teknolojisine
uygun bigimde esnek baglant1 ile baglanacaktir. Taban traversleri alt sasiden gomme bi¢imde
gecirilerek taban sacinin alt sasi kollarindan da destek almasi saglanacaktir.

1.2.1.6 Sikistirma - bosaltma perdesinin gévde boyunca hareket etmesi i¢in yan duvarlara tabandan
yukarida yerlestirilmis St 52 sacdan kizak olacaktir.

1.2.1.7 Govde tavaninda ekipmanin gerektiginde sokiilmesinde kullanilacak uygun mapalar olacaktir.

1.2.2 Arka Kapak

1.2.3 Arka kapak, govdeye arka iistten menteseyle baglanmis ve hidrolik silindirlerle yukar1 dogru
acilacaktir. Arka kapak kapatildiginda otomatik olarak kilitlenecektir. Kilit kulaklar1 govde
arka altina yerlestirilecek, hidrolik silindirler, arka kapak menteseleri ve kilitler ayn1 eksende
yerlestirilerek kasintilar ve ¢arpilmalar 6nlenecektir.

1.2.4 Govde ile sizdirmazligin temini i¢in, arka kapak ile govde arasinda 6zel profilli, asitlerden
etkilenmeyen ve kolay degistirilebilen bir lastik conta olacaktir. Conta arka kapak iizerine
baglanarak ¢op bosaltilirken zedelenmesi engellenecektir.

1.2.5 Arka kapakta hazne sact en az 8 mm ST 52 sacdan imal edilmis ve yeterince
takviyelendirilmis bir yiikleme haznesi bulunacak, buraya yiiklenen ¢opler, cift etkili hidrolik
silindirlerle tahrik edilen bir sikistirma mekanizmasiyla gévde i¢ine alinacaktir.

1.2.6 Sikistirma mekanizmasi arka kapak yan duvarlarinda olusturulmus dolu ¢elik malzemelerden
yapilmis kanallarda dogrusal hareket eden bir silirgli ve bunun ucunda donerek ylikleme
haznesindeki ¢opii siipiiren bir kepgeden olusacaktir. Stirgliye dogrusal hareket veren silindirler
hazne disina yerlestirilerek ¢opiin gévde icine silindirlerin itme kuvvetiyle alinmasi saglanacak
ve bu sayede daha az enerji harcanarak daha fazla sikistirma elde edilecektir.

1.2.7 Sirgl pabuclar asinmaya dayanikli yiiksek yogunlukta 6zel plastik malzemeden olacak ve
stirgii  sokiilmeden, disaridan degistirilebilir yapida baglanacaktir. Siirgiide ayrica ayni
malzemeden yapilmis ve ¢elik kizaklara igten siirtiinerek siirgiiniin ¢alisirken merkezlenmesini
saglayan pabuclar olacaktir.
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1.2.8 Arka kapakla govde arasinda, bakim yapilirken kullanilan ve tek taraftan miidahale ile agilarak
yerlestirilebilen, katlanir menteseli bir emniyet dayamasi olacaktir.

129 Arka kapak silindirleri tizerinde, kapak acikken herhangi bir ariza nedeniyle diismesini
onleyecek emniyet valfi bulunacaktir.

1.2.3 Sikistirma Bosaltma Perdesi

1.2.3.1 Perde asinmaya ve asitlerle dayanikli, kolay monte edilebilir yapida civata ile baglanmis
polyamid pabuglarla yataklanacaktir.

1.2.3.2 Perde ¢ift etkili bir teleskopik silindirle hareket ettirilecek ve kasa bosken arka ugta duracaktir.
¢Op yiiklendikge, arka kapaktaki sikistirma mekanizmasinin hidrolik basincindan uyari
aldiginda yolu agarak perde silindirindeki yag1 bir basing regiilatériinden geciren 6zel bir valf
olacaktir. Anilan valf, perde iizerinde gercek bir kars1 basing yaratarak perdenin ileri kaymasini
saglayacak ve boylece ¢cop paketlenerek sikistirma elde edilecektir.

1.2.3.3Sikistirma - bosaltma perdesi govde yanlarina tabandan yukarida yerlestirilmig ST52
sacdankizaklar {istiinde hareket edecektir. Boylece perde pabuglarinin tabandaki ¢Opten
etkilenmesi 6nlenecektir.

1.24 Hidrolik Donanim

1.2.4.1 Hidrolik gii¢ ara¢ vites kutusunda takili olan PTO’ dan alinan hareketin hidrolik pompaya
iletilmesi ile saglanacaktir. PTO markasi ile sanziman markasi1 ayn1 olacaktir.

1.2.4.2 Birinci smif disli pompa kullanilacak, PTO’ ya ara¢ kabininden kumanda edilecektir.

1.2.4.3 Yag tanki en az 120It kapasitesinde olacak, tank tizerinde 25 mikronluk 125 It/dak kapasiteli doniis
filtresi, 125 mikronluk 100 It/dak kapasiteli emis filtresi, depo kapagi, yag bosaltma tapasi,
cikisinda 1 1/2” Olgiisiinde kiiresel vana ve seviye gostergesi olacaktir.

1.2.4.4 Tiim hidrolik silindir borulan dikissiz soguk ¢ekim din 2391c normunda (i¢ yiizeyleri honlanmus,
parlatilmis ¢elik kalitesi st 52 bk - i¢ ¢ap toleransi, 1so h8, i¢ ylizey piirtizliligi 0.4, diizgiinliik
1:2000mm, kopma mukavemeti 60 kg/mm2 akma sinir1 47 kg/mm?2 uzama elastikiyeti a5:15%)
olacaktir.

1.2.4.5 Arka kapak acma-kapama ile sikistirma-bosaltma perdesi ileri - geri hareketini kasa 6n tarafina
takilan seri nipelli ve emniyet valfli manuel kumandali R 1/2” 6lgiisiinde yon denetim valfi
saglayacaktir. ( sistem basinc1 150~160 bar ) siirgii kepce hareketleri ise arka kapak iizerine takilan
hem manuel hem de elektropnématik/elektrohidrolik kumandali R1/2” 6l¢iisiinde yon denetim
valfi ile saglanacak boylece otomatik ¢alismada aragtan alinan enerjinin tiimiiniin sikigtirma islemi
i¢cin harcanmasi saglanacaktir. Arka kapak iizerine takilan valfin manuel kumandali portu ¢op kab1
bosaltma sistemi kumandasi i¢in kullanilacaktir.

1.2.4.6 Kumanda valfleri 250 bar basinca dayanikli dakikada en ¢ok 2 cm?® kagaga izin verecek kalitede,
yiiksek kalite gdvdeli, temperlenmis ve sertlestirilmis milleri olan ve nbr sizdirmazlik elemanlarina
haiz olacaktir. valfler birinci sinif olacaktir.

1.2.4.7 Tesisatta kullanilan tiim borular dikissiz soguk ¢ekim DIN 2391°C (g¢elik kalitesi st35.4,
nbknormalize ve bonderize edilmis, igi-dis1 fosfat kaplanmig, kopma mukavameti 36/48 kg/mms,
uzama mukavameti %?23) standardina uygun olacaktir. Boru birlestirmelerinde eo tipi ithal
yiikstiklii rakorlar kullanilacaktir. hidrolik basing hortumlarinin tiimii sae 100R2 (calisma ortam -
40°c+120°c, hidrolik yaga mukavim, nitrilkaucuktan mamul alt kat, katlar arasinda iki kat ¢elik tel
orgii takviye, yag ve dis etkenlere mukavim kaucuktan mamul iist kat) standardina uygun
olacaktir. emis hortumu sae 100R4 (¢alisma ortami: -40°c+120°c hidrolik yaga mukavim,
nitrilkaucuktan mamul, katlar arasinda rayonkord bezi takviye ve gdomme bi¢iminde yerlestirilmis
spiral celik tel, yag ve dis etkenlere mukavim neopren kauguktan mamul {ist kat) standardina
uygun olacaktir.
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1.2.5 Cop Kabi Bosaltma Diizeni
1.2.5.1400 ile 800 It hacimli ¢op kaplarini (her ikisini de) yiikleme haznesine bosaltmak i¢in ¢op kabini
kaldirip hazneye deviren hidrolik kumandali ¢6p yiikleme diizeni olacaktir.

1.2.6 Standart Aksesuarlar

Cop kab1 kaldirma diizeni

Camurluk ve toz lastikleri

Katlanir tip menteseli arka kapak emniyet dayamasi
Gece ¢op toplamak i¢in arkada projektor

Geri goriis kamerasi

Sofor uyan didiigii

Doner sinyal lambasi

Kaymaz, katlanabilir tip isci tasima basamagi.
Basamak yanlarinda emniyet korkulugu

Arka kapak yan duvarlarini 6rten estetik ortii sact
Gerektiginde kasa tizerine ¢ikabilmek i¢in govde lizerinde merdiven.
Standartlara uygun katlanabilir bisiklet korkulugu

1.2.7 Kumanda Donanimi ve Calistirma

1.2.7.1 Kumanda kutusu dis ortamlardan etkilenmeyecek tipte standardina uygun olacaktir.

1.2.7.2 Hidrolik kumandal1 ¢op ylikleme diizeni yardimiyla yiikleme haznesine doldurulan ¢dpler, arka
kapak sag yaninda bulunan kumanda kutusu iizerindeki tek bir diigmeye basilarak siirgii - kepce
diizeninin uygun sirayla ¢alismasi sonucunda gévde i¢ine alinacaktir.

1.2.7.3 Siirgii ve kepge hareketlerinin sinirlar1 limit ve basing anahtarlariyla saglanacak, boylece kullanilan
gii¢ verimli bir sekilde, kuvvet gereken yere tatbik edilecektir.

1.2.7.4 Sistem mantik devresi, baskili kart ile saglanacak, kumanda diigmeleri ve baskili kart dis
ortamlardan korunan bir kutuda olacaktir.

1.2.7.5Kumanda devresinde, sikistirmanin calistirma diigmesine basildiginda bir kez veya siirekli
yapilabilmesi secenegi ile sikistirma sirasinda ara¢ motor devrini yiikselten otomatik gaz verme
sistemi olacaktir.

1.2.7.6 Kumanda kutusunda ayrica gaz verme, sofor uyart didigi ve acil durum stop diigmesi
bulunacaktir. Hidrolik donanim ve kumanda sistemi acil durum diigmesine basildiginda arka
kapaktaki sikistirma islemi hareketlerinin geriye donerek baslangic konumunda durmasini
saglayacak sekilde tasarlanacaktir.

1.2.7.7 Sikistirma islemi hareketlerinin her adimi, arka kapak sag yaninda bulunan kumanda kollari
yardimiyla tek tek, tiim hareketlerin her iki yoniine yapilabilecek sekilde elle kumanda
edilebilecektir.

1.2.7.8 Bosaltma i¢in, kasa oniinde mevcut kumanda kollar ile arka kapak agilacak ve bosaltma perdesi
arkaya dogru hareket ettirilecektir.

1.2.7.9 Arka kapak ac¢ik durumda govde iizerinde bulunan sistem vasitasiyla siirgii-kepge diizeninin
calismas: saglanacaktir. Dolayisiyla yiikleme haznesinde bulunan c¢oplerin bosaltilmas1 da
saglanacaktir.

1.2.8 Boya

1.2.8.1 Ttiim kasa kumlama/fosfatlama yontemiyle pas ve yagdan arindirildiktan sonra antikorozif astar ile
boyanacak ve istenilen renkte son kat firin boya ile boyanacaktir.
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1.2.8.2 Toplam boya kalinlig1 en az 80 mikron olacaktir ve kurutma firinlamak suretiyle yapilacaktir. Son
kat boya ve hazirlik ayni boliimde olmayacaktir. Bu sebeple yiiklenici firmanin kapasite raporunda
kumlama tinitesi, yikama kabini, astar boya kabini ve son kat boya(firin kabini) oldugu tekliflerle

SARTNAMESI

beraber sunulacaktir. Aksi durum kabul edilmeyecektir.

1.2.8.3 Aracin her iki tarafina KURUMUN TALEP ETTIGi YAZI

VE GiYDIRMELER

yapilacaktir.

1.2.9  Katalog ve El Kitaplar

1.2.9.1 Ust yap1 icin kullanma ve bakim kitab: Tiirkce olarak verilecektir.
1.2.9.2 Kabul Islemleri

1.2.9.3 Aracin teslim yeri tistyapi liretici firma tesisleri olacaktir.

1.2.10 Kurslar Ve Egitim _
1.2.10.1 Ekipmanin kullanim1 ve bakimi ile ilgili olarak Idare’nin belirleyecegi kullanicilara firma
tarafindan en az 1 is glinii listyap1 liretim tesislerinde egitim verilecektir.

1211 Garanti

1.2.11.1 Ekipmanlar imalat ve is¢ilik hatalarina kars1 en az 2 (iki) yil garanti kapsaminda olacaktir.

1.2.11.2 Yiiklenici, aragtaki tim malzemeler icin garanti bitiminden sonra 10 yil siire ile iicreti
karsihiginda servis ve yedek parca temin edecegini belgeleyecektir.

1.2.11.3 Arag¢ imalat¢1 firmanin en son ve seri iiretiminden olacaktir.

1.2.12 Katalog Kalite Belgeleri
1.2.12.1 Istekli teklif dosyasi icerisinde teklif ettikleri itfaiye araci iist ekipman imalatcisina ait asagida
yer alan sertifika ve belgeleri sunacaktir.

YVVYVYYY

TS EN ISO 9001:2015 Kalite belgesi,

EN ISO 3834-2 Belgesi

Ust yap1 CE Belgesi

Ust Yap1 TSE Belgesi

Ust Yap1 Hizmet Yeterlilik Belgesi.

Ust yapili araglar garanti siiresi icinde meydana gelen teknik arizalar sebebi ile gorevini
yerine getirememesi durumunda meydana gelen maddi hasarin karsilanmasina yonelik
Ustyapt firmasinmm en az 3.000.000€ teminat tutarli iiriin sorumluluk sigortasi
bulunmalidir. Buna iliskin police teklif dosyasinda sunulacaktir.

2  TESLIM SURESI, SEKLI VE YERI:

2.2
2.3

2.4

2.5

Isin siiresi sdzlesme tarihinden itibaren 60takvim giiniidiir.

Araglar, imalati tamamlanmis olarak, sartnamede belirtilen islevleri kusursuz olarak
yapabilecek sekilde ekipmanlart ile birlikte caligir vaziyette fabrika sahamizdan teslim
edilecektir.

Yiiklenici firma araclarin trafige kayit ve plaka islemleri i¢in gerekli olan, proje ve
belgeleri onayl olarak araglarla birlikte teslim edecektir.

Araglarin teslim yeri idare parkSahasidir.

3 TESTLER MUAYENE VE KABUL ISLEMLERI

3.2

Muayene ve kabul islemleri, 4734 sayili kanunun “Mal Alimlar1 Denetim, Muayene ve
Kabul islemlerine Dair Yonetmelik™ esaslari ¢ergevesinde yapilacaktir.

4  GARANTI SARTLARI ve SATIS SONRASI

4.2

Arag imalat ve iscilik hatalarina karsi en az 2 (iki) y1l garanti kapsaminda olacaktir.
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4.3 Yiiklenici, ekipmandaki tiim malzemeler i¢in garanti bitiminden sonra 10 yil siire ile
ticreti karsiliginda servis ve yedek parca temin edecegini belgeleyecektir.

4.4  Ust yap1 firmasinin Ankara ilinde Polatli Belediyesi Temizlik Isleri santiyesine en fazla
100 km uzaklikta servis istasyonu bulunacaktir. Bununla ilgili belge teklifler ile beraber
sunulacak Hizmet Yeri Yeterlilik Belgesinde goriilecektir.

4.5 EKipman imalatg1 firmanin en son iiretiminden olacaktir.

ONAY
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