GIRNE BELEDIYESi BEYLERBEYi KOYU GEVRE VE ALT YAPI iGME SUYU

BORU HATTLARI VE BAGLANTI!_ARI
OZEL TEKNIK SARTNAMESI

HDPE 110 (Yiiksek Yogunluklu 0.950gr/cm? — SDR 17.PN 10 ) BORULAR iGiN

SARTNAME

Bu sartname, basingl temiz su ( icme suyu, sulama, vb.) hatlarinda kullaniimak
uzere gereksinim duyulan HD PE — 90 hammaddeden uretilmis poletilen boru ve
ekleme pargalarini kapsar.

a.

PE — 100 yiksek yogunluklu 0.950 gr/cm?® — SDR 17 ve PN 10 borulari TS
418/1-prEN 12201 standardina uygun olacak ve boru dizayn gerilmesi 8
N/mm? olacaktir.

Boru ve ekleme pargalarinin kabulinde deney ve testler ISO
standartlarinda olacaktir.

Boru, uluslararasi igme suyu borusu rengi olarak kabul edilen koyu mavi
veya siyah renkli, gines isinina dayaniklhihigr artirmak igin UV-katkili,
eksturtizyona hazir granul sekilde olacaktir.

Granul halindeki hammadde icine, imalatgi firma tarafindan, boru ve
ekleme pargalarinin imali sirasinda higbir yabanci madde katilmayacak ve
hammadde orijinal haliyle kullanilacaktir.

Hammadde asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir.

i. Yogunlugu TS 310 test metoduna gore olgiildiigiinde 950 kg/m?
den az olmamaldir.

ii. Eriyik akig hiz1 ISO 1133 test metoduna gore olguldiginde 190°
C sicaklik ve 5 kg yuk altinda 0.40-0.70 gram/10 dakika arasinda
bulunmaldir.

iii. Kopma anindaki uzamasi, ISO 6259 test metoduna goére
ol¢uldugunde %600 den az olamalidir.

iv. Akma noktasinda gerilme mukavemeti, ISO 6259 test metoduna
gore olgildiginde 25 +/-2 N/mm? olmalidir.

v. Uzunlamasina genlesme katsayisi, ASTM 696 test metoduna
gore olguldugunde 20 ila 90 ° C sicaklik araliginda yaklasik 0.2
mm/m° C bulunmalidir.

Muteahhit, Girne Belediyesi su igleri bolumu yetkililerine kullandigi
hammaddenin tim 6zelliklerini vermek zorundadir.

Uretilen boru tizerine hangi lot numarali hammaddeden uretildigi
yazilacaktir.
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h. Boru ve eklem pargalarinin iginden 20 ° C sicaklikta ve nominal i¢ basingta
su gegirdiginden minimum 50 sene omru olmalidir.

I. Boru ve eklem pargalarinin -40 ° C sicaklikta standartlarinda belirtilen
dayanimi mutlaka saglanmalidir.

J- Boru ve ekleme pargalari kimyasallara karsi yuksek dirence sahip
olmalidir.
K. Girne Belediyesi su isleri bolimu yetkilileri gerekli gordugu taktirde,

masraflari muteahhite ait olmak Gzere boru ve ekleme pargalarinin deney
ve testlerini yaptirmaya yetkilidir.

l. Borularin Gzerine Uretim standardi borunun anma ¢apa, et kalinhigi, oldugu
normlarin numaralari, imalatgi firmanin ismi yazili olmahdir (Boru boylari
teklifte belirtilecektir).

m. imalatci firma, Gretimini yaptigi bitlin gaplardaki borulara ait ekleme
parcalarina sahip oldugunu taahhut etmek zorundadir.

n. Borular EF kaynagina uygun olacaktir.
0. PE 100 boru ve ek pargalari Girne Belediyesi yetkilileri her asamada
kontrol edebilecegi gibi gerekli goérduginde kullanilan malzemeyi nitelikleri

bakimindan konuda uzman kuruluglara tetkik ettirebilir.

p. PE 100 boru firmalari ISO 9000 kalite glivence sistemine sahip olmali ve
belgelenmelidir.

g. Uretici firma kullanacagi hammaddenin kaynagini ve tim 6zelliklerini
belirten bilgi ve belgeleri Girne Belediyesi yetkililerine vereceklerdir.
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YUKSEK YOGUNLUKLU POLiETiLI_EN PE 100 (HDPE) BORUNUN EK
PARCALARI TEKNIK SARTNAMESI

1. Busartname TS 627/DIN 16963/TS 418-2 prEN 12201-3 standartlarina veya
muadili uluslararasi standartlara uygun uretilmis ve icme suyu hatlarinda
kullanilmaya uygun ek parcalarda aranacaktir.

2. Kullanilan hammeddenin yogunlugu 0.950 gr/cm®den biiyiik olacaktir.

3. Granul halindeki hammadde igine imalatg¢i firma tarafindan fitinglerin imali
sirasinda higbir yabanci madde katilmayacaktir.

4. imalatgl, “Cevresel Gerilme Mukavemeti” (Minimum Gerekli Dayaniklilik -
MRS) degeri 8N/mm2 altinda polietilen malzeme kullnmayacaktir. imalatgi
firma istendiginde Girne Belediyesine kullandigi hammaddenin tim o&zelliklerini
vermek zorundadir.

5. Girne Belediyesi gerekli gordugu taktirde masraflari muteahite ait olmak tzere
aranle ilgili testleri yaptirmaya yetkilidir.

6. Ek parcalarin imalatinda kullanilan hammadde siyah veya mavi renkli olacak
ve renk dagilimi fitinglerin her yerinde homojen olacaktir.

7. Kullanilan hammadde ve Uretilen fitingler fizyolojik ve toksikolojik bakimdan
gida maddeleri tuztgune uygun olacak, ayrica icinden gegecek icme suyuna
koku ve kotu tat vermeyecektir.

8. PE 100 maddeden imal edimis ek pargalari ilgili standartlar geregdi kullanilacak
birlestirme yontemine (elektro fizyon) uygun olacaktir.

9. Ek parcalari yine ilgili standartlar geregi ve/veya konfeksiyon yontemiyle imal
edilmis olacaktir.

10.Ek pargalari birlestirecekleri borularla en az ayni basing dayanimina sahip
olacaktir.

11.EF ek parcalari ile birlikte Uzerinde kaynak bilgileri iceren barkod etiketleri de
verilecektir. Bu etiketler beynelmiel EF kaynak makineleri tarafinda
okunabilecek formatta olacaktir.

12.Abone baglantilarda, semer (tapping tee) tirl ek pargalari kullanilacak ve bu
ek parcgalar EF birlesim metodu igin kisak i¢erecektir. Bu ek pargalarinin
brangsman ucu EF mangon ve/veya kaplin mangon birlesimine uygun olacaktir.
Semerler basingli ana hatta, basing altinda kaynatilabilir ve delme iglemi
yapilabilir 6zellikte olacaktir. Semerler kullanim amacina uygun olarak vanali
ve/veya vanasiz olacaktir. Vanali semer kullanildiginda bina girigine ek bir
vana kullanma mecburiyeti ortadan kalkar.

13.Muteahhit sartname geregi TSE belgesini ibraz etmekle yukumludur.
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14.Ek parcgalarinin 6lgu boyu ve toleranslari kapsam kisminda anilan standartlar
dahilinde olacaktir.

15.Ek parcalari ile ilgili test, 6lgum ve beklentiler kapsam kisminda anilan
standartlar dahilinde olacaktir.

16.Te, dirsek 110, dirsek 45 ve tum diger dirsekler , flans adaptord, kep, kor flans,
reduksiyon parcgalari birlestirme ydntemine uygun olarak (Elektroflizyon) ya
spigot ve/veya kendinde elektrofiuzyon kusakli olacakatir.

17.Mansonlar semerler kendinden EF kusak icerecek ve spigot ek pargalarinin
¢ikis uglarina veya ana boru hatlarina EF birlestirmeye uygun olacaktir.

18.Flans adaptdrlerinde kullanilacak c¢elik flanglar ihtiyaca goére galvanizli ¢elik
ve/veya korozyona karsi muayyen bir kaplama ile kapli olacaktir.

19.Celik flanglar, su hatlarinda kullanilacak ¢elik vanalarin flanglarina uygun PN
sinifinda ve uygun civata delikli olarak teslim edilecektir. Ancak, emniyet
gereksinimi olarak sebeke iletme basincinin tzerinde bir basing sinifinda
secilen vanalara gerekli ¢elik flanslar i¢cin Muteahhit 6nceden uyarilacaktir.

20.Ek parcalari ambalanjlanmig halde proje alaninda olacaktir. Ambalaj GUzerinde
imalatgi firma ve varsa tescilli markasi, anma c¢api, anma basinci birlestime
yontemi (EF fitingler icin), fiting SDR’si yazilacaktir.

21.Kapsam: Bu sartname PE 90’den (HDPE) yapilmis icme suyu boru ve ek
parcalari igindir.

22.Hattin Uzunlugu: Basing deneyi yapilacak boru hattinin uzunlugu genel olarak
500m’den uzun olmamalidir.

23.Boru Hattinin Desteklenmesi ve Tespiti: Boru hattina su doldurmadan 6nce,
yalniz boru uglari degil, butin dikey ve yatay dirsekler, ¢atallar, hattin
oynamamasi igin geregince deteklenmelidir. Birlestirme kanakl vizyon
yapildigi icin ek yerlerinden ayrilma s6z konusu olmaz ve ayrilma riskine karsi
herhangi bir 6nlem almaya gerek yoktur. Basing testi esnasinda olugabilecek
eksenel genlesmenin armatur, ayirim ve brang pargalarina zarar vermemesi
icin uygun araliklarla borunun Ustu ek yerleri agikta kalacak sekilde, yeterince
imla edilmelidir.

24.Boru hatlari icerisinde hava kalmayacak sekilde uygun nitelikte su ile
doldurulur.

25.Manometre: Basing deneyi igin kullanilacak manometre ayarl ve hassas
olmalidir. Ayrica bir yedek manometre bulundurulmalhdir. Manometre
genellikle hattin en algak noktasina konacaktir.

26.0n Deney: Esasen basing yapilmadan dnce, hazirlik mahiyetinde bir 6n deney

yapilir. On deney statik basingla ve en az 30 dakika stire ile yapilir. Bu deney
suresince 0zel parca, armaturler ve baglanti yerlerinde su kagagi olmamalhdir.
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27.Su kagaklari: On deney sirasinda su kacaklari (damlama, su sizdirma v.b.)
tespit edilirse, deneye ara verilerek kagak yerlerinde su kalmayacak sekilde
boru hatti yavas yavas bosaltilir. Kacaklar tamamen giderildikten sonra deney
tekrarlanir.

28.Esas Deney: On deney miispet sonug verdigi takdirde basing distriilmeden
esas basing deneyine gecilir. Esas basing deneyi, cazibe ile ishalede statik
basincin, terfi hatlarinda ise azami isletme basincinin 1,6 kati sabit basing
olacak sekilde g¢alisan bir pompa ile 1 (bir) saat sure ile yapilir. Deney
sonunda su sizdirma emareleri gorulmez ise deney muspet sonug vermis
kabul edilir.

29.Yangin Vanalari: igme suyu projesinde belirtilen detaylara uygun sekilde 2
adet vana montaji yapiimasi.

EF KAYNAK PROSEDURU

1. Borularin kaynak yapilacak uglari duz ve purlzsuz kesilerek, kaynak yapilacak ek
parcanin igerisine dayanma sinirina kadar yerlestirilerek, boru Gzerinde giris siniri
isaretlenir.

2. Kaynak yapilacak boru yuzeyi temizlenerek, kaynak éncesi raspa ile ylizey
oksidasyonu alinmalidir.

3. Kaynak yapilacak ek pargalar ambalajindan kaynak asamasinda g¢ikarilarak, kaynak
yapilacak elektrofiizyon yuzeyleri sanayi alkolu ile temizlenmeli, borunun ve ek parganin
kaynak olacak ytzeyleri temizlendikten sonra elle temastan korunmalidir.

4. Daha sonra kaynak yapilacak ek parca, borunun isaretli kismina ek parganin dayanma
sinirina kadar yerlestirilir.

5. Elektroflizyon kaynak uglari yukari gelecek sekilde boruyla birlikte diiz olarak kontrol
edildikten sonra sabitlenir. Kaynak makinesi soketleri, ek par¢canin kaynak uglarina
yerlegtirilir ve kaynaga hazir hale getirilir.

6. Kaynak iglemi i¢cin makine hazir sinyalini verdikten sonra, barkod okutularak veya
manuel kaynak parametreleri girilerek kaynak islemi baslatilir. Genel olarak kaynak
makineleri kaynak suresini ve voltaji ekranda gostererek kaynak iglemini otomatik olarak
sonlandirarak bitis sinyali verir.

7. Basing Testi, kaynak islemi bittikten en az bir saat sonra, borular tamamen
soguduktan sonra baglatiimalidir.
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